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DETALLE
"A"

CABLE AWG 12 HMWPE
PROVENIENTE DEL DUCTO 

BAQUELITA AISLANTE CON 
2 PUNTOS DE CONEXIÓN

TORNILLOS , TUERCAS Y 
ARANDELAS DE BRONCE

DETALLE   "A"
TUBERÍA PVC DE Ø 1 1/2"

FIERRO CORRUGADO
Ø 1/4"

FIERRO CORRUGADO
Ø 3/8"

CABLES AWG 12 HMWPE

SOLDADURA CADWELD Y REVESTIDA 
POR SELLO HANDY CAP

Nota: La tubería PVC no debe prepararse con codos

Detalle:

Estación de Prueba Tipo “A”

DISEÑO/ 
REVISODIBUJOFECHA

No. Plano:
0001 -PMPC - 001

Escala:
S/E

APROBO REV. No. DESCRIPCIÓN

0.3

0.40

M.T.C. W.A.S.10/00 F.S. 1

01/08 M.T.C. W.A.S. 2J.L.A.

08/10 M.T.C. J.L.A. 3J.L.A.

08/13 M.T.C. 4M.T.C. M.T.C.

 

 

COPIA CONTROLADACOPIA NO CONTROLADA
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DETALLE
"A"

CABLE AWG 12 HMWPE
COLOR NEGRO

PROVENIENTE DEL DUCTO  "A"

CABLE AWG 12 HMWPE
COLOR ROJO

PROVENIENTE DEL DUCTO 
"B"

PUENTEO ELECTRICO
(RESITENCIA DE 0.02 

Ohms)

TORNILLOS, TUERCAS Y 
ARANDELAS DE BRONCE

DETALLE   "A"

FIERRO CORRUGADO
Ø 1/4"

FIERRO CORRUGADO
Ø 3/8"

CABLES AWG 12 HMWPE

SOLDADURA CADWELD
Y SELLO HANDY CAP

DUCTO "A"

Detalle:

Estación de prueba tipo “B”

DISEÑO/ 
REVISODIBUJOFECHA

No. Plano :
0001 -PMPC - 002

Escala:
S/E

APROBO REV. No. DESCRIPCIÓN

0.3

SOLDADURA CADWELD
Y SELLO HANDY CAP

DUCTO "B"

0.
3

TUBERÍA PVC DE  Ø 1 1/2"

0.40

M.T.C. W.A.S.10/00 F.S. 1

01/08 M.T.C. W.A.S. 2J.L.A.

08/10 M.T.C. J.L.A. 3J.L.A.

08/13 M.T.C. 4M.T.C. M.T.C.

Nota: La tubería PVC no debe prepararse con codos

BAQUELITA AISLANTE CON 
4 PUNTOS DE CONEXIÓN

 

COPIA CONTROLADACOPIA NO CONTROLADA
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Detalle:

DISEÑO/ 
REVISODIBUJOFECHA

No. Plano:
0001 -PMPC - 003

Escala:
S/E

APROBO REV. No. DESCRIPCIÓN

M.T.C. W.A.S.10/00 F.S. 1

01/08 M.T.C. W.A.S. 2J.L.A.

08/10 M.T.C. J.L.A. 3J.L.A.

08/13 M.T.C. 4M.T.C. M.T.C.

Nota: La tubería PVC no debe prepararse con codos

Estación de Prueba tipo “C”
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DETALLE
"A"

CABLE AWG 12 HMWPE
COLOR NEGRO

CABLE AWG 12 HMWPE
COLOR ROJO

TORNILLOS , TUERCAS Y 
ARANDELAS DE BRONCE

DETALLE   "A"

TUBERÍA CONDUIT 
GALVANIZADA DE Ø 1 1/2"

FIERRO CORRUGADO
Ø 1/4"

FIERRO CORRUGADO
Ø 3/8"

CABLES AWG 12 HMWPE

SOLDADURA CADWELD
Y SELLO HANDY CAP

SOLDADURA CADWELD
Y SELLO HANDY CAP

0.3

0.3

30

0.40

BAQUELITA AISLANTE CON 
4 PUNTOS DE CONEXIÓN

 

COPIA CONTROLADACOPIA NO CONTROLADA
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DETALLE
"A"

CABLE AWG 12 HMWPE
COLOR NEGRO

PROVENIENTE DEL DUCTO  "A"

CABLE AWG 12 HMWPE
COLOR ROJO

PROVENIENTE DEL DUCTO 
"B"

PUENTEO ELECTRICO
(RESITENCIA DE 0.02 

Ohms)

TORNILLOS , TUERCAS Y 
ARANDELAS DE BRONCE

DETALLE   "A"

FIERRO CORRUGADO
Ø 1/4"

FIERRO CORRUGADO
Ø 3/8"

CABLES AWG 12 HMWPE

SOLDADURA CADWELD
Y SELLO HANDY CAP

SOLDADURA CADWELD
Y SELLO HANDY CAP

DUCTO "A"

D
U

C
TO

 "B
"

VISTA EN CORTE

Detalle:

Estación de Prueba Tipo "D" 
(Cruce con Otras Cañerías)

DISEÑO/ 
REVISODIBUJOFECHA

No. Plano:
0001 -PMPC - 004

Escala:
S/E

APROBO REV. No. DESCRIPCIÓN

0.3

0.3

TUBERÍA PVC 
Ø 1 1/2"

0.40

M.T.C. W.A.S.10/00 F.S. 1

01/08 M.T.C. W.A.S. 2J.L.A.

08/10 M.T.C. J.L.A. 3J.L.A.

08/13 M.T.C. 4M.T.C. M.T.C.

Nota: La tubería PVC no debe prepararse con codos

BAQUELITA AISLANTE CON 
4 PUNTOS DE CONEXIÓN

 

COPIA CONTROLADACOPIA NO CONTROLADA
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Detalle:

Estación de Prueba tipo “E”

DISEÑO/ 
REVISODIBUJOFECHA

No. Plano :
0001 -PMPC - 005

Escala:
S/E

APROBO REV. No. DESCRIPCIÓN

0.4m

0.4m

Resistencia variable 
de 0 a 100 Ohm.

Caja de Aluminio Fundido
0.4x0.4x0.1m

Tubería Galvanizada
Ø 2"

0.8m

0.6m Base de concreto
(0.4x0.4x0.6m)

Cable AWG No . 6 HMWPE

Cable AWG No. 12 
HMWPE

Conexión del cable al tubo
con soldadura Cadweld

Ducto "A" Ducto "B"

Soladdura Cadweld y revestida
por Sello Handy Cap 

0.3

M.T.C. W.A.S.10/00 F.S. 1

01/08 M.T.C. W.A.S. 2J.L.A.

08/10 M.T.C. J.L.A. 3J.L.A.

08/13 M.T.C. 4M.T.C. M.T.C.

Cable AWG No . 6 HMWPE

Cable AWG No. 12 HMWPE

Plancha fenólica 
aislante , espesor ¼”

 

COPIA CONTROLADACOPIA NO CONTROLADA
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DETALLE
"A"

FIERRO CORRUGADO
Ø 1/4"

FIERRO CORRUGADO
Ø 3/8"

Detalle:

Estación de Prueba Tipo "F" 
(Cruce Encamisado)

DISEÑO/ 
REVISODIBUJOFECHA

No. Plano :
0001 -PMPC - 006

Escala:
S/E

APROBO REV. No. DESCRIPCIÓN

CABLES AWG 12 HMWPE

SOLDADURA CADWELD Y REVESTIDA 
POR SELLO HANDY CAP

0.3

0.3

CABLE AWG 12 HMWPE
COLOR NEGRO

PROVENIENTE DEL DUCTO

CABLE AWG 12 HMWPE
COLOR ROJO

PROVENIENTE DE LA CAMISA

TORNILLOS , TUERCAS Y 
ARANDELAS DE BRONCE

DETALLE   "A"

ENCAMISADO

DUCTO PRINCIPAL

TUBERÍA PVC 
Ø 1 1/2"

0.40

M.T.C. W.A.S.10/00 F.S. 1

01/08 M.T.C. W.A.S. 2J.L.A.

08/10 M.T.C. J.L.A. 3J.L.A.

Nota: La tubería PVC no debe prepararse con codos

08/13 M.T.C. 4M.T.C. M.T.C.

BAQUELITA AISLANTE CON 
4 PUNTOS DE CONEXIÓN

 

COPIA CONTROLADACOPIA NO CONTROLADA
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DETALLE
"A"

CABLE AWG 12 HMWPE
COLOR NEGRO

PROVENIENTE DEL DUCTO 

CABLE AWG 12 HMWPE
COLOR ROJO

PROVENIENTE DEL ÁNODO

BARRA DE COBRE PARA 
PUENTEO ELECTRICO
(RESITENCIA DE 0.02 

Ohms)

TORNILLOS, TUERCAS Y 
ARANDELAS DE BRONCE

DETALLE   "A"

FIERRO CORRUGADO
Ø 1/4"

FIERRO CORRUGADO
Ø 3/8"

CABLES AWG 12 HMWPE

SOLDADURA CADWELD
Y SELLO HANDY CAP

DUCTO "A"

Detalle:

Estación de Prueba Tipo "G" (Para conexión 
de uno o grupo de ánodos galvánicos)

DISEÑO/ 
REVISODIBUJOFECHA

No. Plano :
0001 -PMPC - 007

Escala:
S/E

APROBO REV. No. DESCRIPCIÓN

0.3

Ánodo de Magnesio
Peso 17 Lbrs

Backfill

Cable Propio del ánodo

CARACTERISTICAS DEL 
ANODO

Peso del ánodo : 9, 17.32 Lbs.

Backfill :  75% Yeso
20% Bentonita
5%  Sulfato de sodio

1m

3m

Cable AWG No . 
12 HMWPE

2m

Cable Propio 
del ánodo

Cable que va a la 
Estación de Prueba

Splice Kit

INSTALACIÓN DE UN GRUPO DE ÁNODOS

TUBERÍA PVC 
Ø 1 1/2"

0.40

M.T.C. W.A.S.10/00 F.S. 1

01/08 M.T.C. W.A.S. 2J.L.A.

08/10 M.T.C. J.L.A. 3J.L.A.

Nota: La tubería PVC no debe prepararse con codos

08/13 M.T.C. 4M.T.C. M.T.C.

BAQUELITA AISLANTE CON 
3 PUNTOS DE CONEXIÓN

 

COPIA CONTROLADACOPIA NO CONTROLADA
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CABLE AWG 6 HMWPE
COLOR NEGRO

PROVENIENTE DESPUÉS DE 
LA JUNTA AISLANTE

CABLE AWG 6 HMWPE
COLOR ROJO

PROVENIENTE ANTES DE 
LA JUNTA AISLANTE

PUENTEO ELECTRICO
LAMINA DE  COBRE

TORNILLOS , TUERCAS Y 
ARANDELAS DE BRONCE

DETALLE   "A"

CABLES AWG 6 HMWPE

Detalle:

DISEÑO/ 
REVISODIBUJOFECHA

No. Plano :
0001-PMPC-009

Escala:
S/E

APROBO REV. No. DESCRIPCIÓN

SOLDADURA CADWELD
Y SELLO HANDY CAP

FLU
JO

Poste de Puente eléctrico para 
junta aislante  (Tipo "I")

0.15
0.15

1
.6

0

0.10

0.10

DETALLE
"A"

FIERRO CORRUGADO
Ø 1/4"

FIERRO CORRUGADO
Ø 3/8"

TUBERÍA PVC 
Ø 1 1/2"

0.40

M.T.C. W.A.S.10/00 F.S. 1

01/08 M.T.C. W.A.S. 2J.L.A.

08/10 M.T.C. J.L.A. 3J.L.A.

Nota: La tubería PVC no debe prepararse con codos

08/13 M.T.C. 4M.T.C. M.T.C.

BAQUELITA AISLANTE CON 
2 PUNTOS DE CONEXIÓN

 

COPIA CONTROLADACOPIA NO CONTROLADA



 ANEXO 1 

TIPOS DE TEST POINT 
 

Rev. 0  Página 9 de 9 
Documento al que pertenece: ITM.021 Ingeniería para los Sistemas de  
Protección Catódica en Tuberías y Tanques 

0.15
0.1

5

1.
60

0.10

0.10

DETALLE
"A"

CABLE AWG 12 HMWPE
COLOR NEGRO

PROVENIENTE DEL DUCTO  "A"

CABLE AWG 12 HMWPE
COLOR ROJO

PROVENIENTE DEL DUCTO 
"B"

PUENTEO ELECTRICO
(RESITENCIA DE 0.02 

Ohms)

TORNILLOS, TUERCAS Y 
ARANDELAS DE BRONCE

DETALLE   "A"

FIERRO CORRUGADO
Ø 1/4"

FIERRO CORRUGADO
Ø 3/8"

CABLES AWG 12 HMWPE

SOLDADURA CADWELD
Y SELLO HANDY CAP

DUCTO "A"

Detalle:

Estación de prueba tipo “J”

DISEÑO/ 
REVISODIBUJOFECHA

No. Plano :Escala:
S/E

APROBO REV. No. DESCRIPCIÓN

0.3

SOLDADURA CADWELD
Y SELLO HANDY CAP

DUCTO "B"

0.
3

TUBERÍA PVC DE  Ø 1 1/2"

0.40

M.T.C. W.A.S.10/00 F.S. 1

01/08 M.T.C. W.A.S. 2J.L.A.

08/10 M.T.C. J.L.A. 3J.L.A.

08/13 M.T.C. 4M.T.C. M.T.C.

Nota: La tubería PVC no debe prepararse con codos

0001-PMPC-010

BAQUELITA AISLANTE CON 
4 PUNTOS DE CONEXIÓN

 

COPIA CONTROLADACOPIA NO CONTROLADA




