COPIA NO CONTROLADA

__Transporte sa.

ANEXO 1
TIPOS DE TEST POINT

S)

Neg

DETALLE

"An

FIERRO CORRUGADO

FIERRO CORRUGADO
@1/4"

TUBERIAPVC DE@ 11/2"

Nota: La tuberia PVC no debe prepararse con codos

TORNILLOS , TUERCAS Y
ARANDELAS DE BRONCE

BAQUELITA AISLANTE CON
2 PUNTOS DE CONEXION

CABLE AWG 12 HMWPE
PROVENIENTE DEL DUCTO

DETALLE "A"

CABLES AWG 12 HMWPE

SOLDADURA CADWELD Y REVESTIDA
POR SELLO HANDY CAP

DISENO/ . =
FECHA | DIBUJO | peviso | APROBO | REV.No. |  DESCRIPCION {P_}j;
1000 |mTc. |was. | Fs. 1 Transporte s.a.
0108 | M.T.C. JLA. W.AS. 2 Detalle:
08/10 MT.C. J.LA. J.LA. 3
[y MT.C vic | mTc. 2 Estacion de Prueba Tipo “A’
Escala: No. Plano:

SIE 0001 -PMPC - 001

Rev. 0
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COPIA NO CONTROLADA

qﬂ:b ANEXO 1
Transporte sa. TIPOS DE TEST POINT

TORNILLOS, TUERCAS Y
ARANDELAS DE BRONCE

BAQUELITA AISLANTE CON
4 PUNTOS DE CONEXION

PUENTEO ELECTRICO
(RESITENCIA DE 0.02
Ohms)

0.10 CABLEAWG 12 HMWPE
) CABLE AWG 12 HMWPE COLOR ROJO
COLOR NEGRO PROVENIENTE DEL DUCTO
N PROVENIENTE DEL DUCTO "A" g

PETALE DETALLE "A"

‘l ' FIERRO CORRUGADO
@3/8"

FIERRO CORRUGADO
21/4"

TUBERIAPVC DE @ 11/2"

1.60-

W77 .

/( CABLES AWG 12 HMWPE

)

0.10

g >\’ﬂ§ S ‘ Q' " s
—1 "% & %
™,

SOLDADURA CADWELD
Y SELLO HANDY CAP
SOLDADURA CADWELD
Y SELLO HANDY CAP
By ~
Cro. &/
4 "
Nota: La tuberia PVC no debe prepararse con codos
FECHA | DIBUJO DRIE\EI\S‘g/ APROBO | REV.No.| DESCRIPCION @P}
10/00 | mTC. | was. | Fs 1 Transporte sa.
01/08 M.T.C. JLA W.AS. 2 Detalle:
08/10 M.T.C. JLA J.LA. 3
08113 | mTC [ mTC.| MmTC 4 Estacion de prueba tipo “B”
Escala: No. Plano :
SIE 0001 -PMPC -002
Rev. 0 Pagina 2 de 9
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COPIA NO CONTROLADA

ANEXO 1

__Transporte sa. TIPOS DE TEST POINT

TORNILLOS , TUERCAS Y
ARANDELAS DE BRONCE

BAQUELITA AISLANTE CON
4 PUNTOS DE CONEXION

CABLE AWG 12 HMWPE
COLOR ROJO

010
‘ / ) CABLE AWG 12 HMWPE

] N COLOR NEGRO
/
I

s(j
»
‘ / DETALLE DETALLE "A"
‘ ’ ™
FIERRO CORRUGADO
@308
FIERRO CORRUGADO SOLDADURA CADWELD
@1/4" Y SELLO HANDY CAP
TUBERIA CONDUIT
I I GALVANIZADADE @ 11/2" ‘ /

CABLES AWG 12 HMWPE

1.60

0/
</
Nt

f)

"

‘ SOLDADURA CADWELD
= Y SELLO HANDY CAP

Nota: La tuberia PVC no debe prepararse con codos

DISENO/ 4 ]
FECHA | DIBUJO | peviso | APROBO [ REV.No. [ DESCRIPCION @
1000 |mTC. |[wAs. | Fs. 1 __Transportesa.
ovos [mTC. | JLA | waAs 2 Detalle:
08/10 | MT.C. | JLA. | J.LA. 3
0813 | MTC. | MTC. | mTC 4 Estacion de Prueba tipo ‘C”
Escala: No. Plano:
SIE 0001 -PMPC - 003
Rev. 0 Pagina 3de 9
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COPIA NO CONTROLADA

<P ANEXO 1

Sl

__Transporte sa.

TIPOS DE TEST POINT

DETALLE
X

FIERRO CORRUGADO
@3/8"
FIERRO CORRUGADO
@1/4"

TUBERIA PVC
@11/"

CABLE AWG 12 HMWPE
COLOR NEGRO
PROVENIENTE DELDUCTO "A"

DETALLE "A"

TORNILLOS , TUERCAS Y
ARANDELAS DE BRONCE

BAQUELITA AISLANTE CON
4 PUNTOS DE CONEXION

PUENTEO ELECTRICO
(RESITENCIA DE 0.02
Ohms)

CABLE AWG 12 HMWPE
COLOR ROJO
PROVENIENTE DEL DUCTO
B

VISTA EN CORTE

040
CABLES AWG 12 HMWPE
SOLDADURA CADWELD
Y SELLO HANDY CAP
SOLDADURA CADWELD
Y SELLO HANDY CAP
o] DUCTOA" ,
Nota: La tuberia PVC no debe prepararse con codos
DISENO/ - ]
FECHA | DIBUJO | peviso | APROBO [ REV.No. [ DESCRIPCION @
1000 |mTC. |[wAs. | Fs. 1 Transporte s.a.
01/08 M.T.C. JLA W.AS. 2 Detalle:
08/10 | MT.C. | J.LA. | J.LA. 3
Estacién de Prueba Tipo"D"
1 M.T.C. M.T.C. M.T.C. 4 ~ .
o83 C c C (Cruce con Otras Cafierias)
Escala: No. Plano:
SIE 0001 -PMPC - 004
Rev. 0

Documento al que pertenece: ITM.021 Ingenieria para los Sistemas de
Proteccién Catddica en Tuberias y Tanques
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COPIA NO CONTROLADA

__Transporte sa.

ANEXO 1

TIPOS DE TEST POINT

_
_

R

N 4

Cable AWG No. 6 HMWPE

CableAWG No. 12
HMWPE

Conexién del cable al tubo
con soldadura Cadweld

Resistencia variable
de 0a 100 Ohm.
0.4m Plancha fendlica
aislante , espesor ¥4"
Caja de Aluminio Fundido
0.4x0.4x0.1m
Tuberia Galvanizada
[——
a2
0.8m Lo
M
0.6m Base de concreto
(0.4x0.4x0.6m)

Cable AWG No. 12 HMWPE

Ducto”A Ducto "B Cable AWG No . 6 HMWPE
Soladdura Cadweld y revestida
por Sello Handy Cap
DISENO/ . ]
FECHA | DIBUJO | Reviso | APROBO |REV.No.| DESCRIPCION @}}
1000 | mTC.| wAs| Fs. 1 Transporte sa.
01/08 [ M.T.C. JLA. | WAs. 2
Detalle:
08/10 MTC.| JLA JLA 3
0813 | mTC.| MTC.| MmTC 4 Estacion de Prueba tipo “E”
Escala: No. Plano :
SIE 0001 -PMPC - 005

Rev. 0
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COPIA NO CONTROLADA

PR ANEXO 1
__Transporte sa. TIPOS DE TEST POINT

0
) TORNILLOS , TUERCAS Y
N ARANDELAS DE BRONCE

BAQUELITA AISLANTE CON
4 PUNTOS DE CONEXION
DETALLE

X

FIERRO CORRUGADO
@3/8" CABLE AWG 12 HMWPE
COLOR ROJO
PROVENIENTE DE LA CAMISA

1.60

CABLE AWG 12 HMWPE
COLOR NEGRO
PROVENIENTE DEL DUCTO
FIERRO CORRUGADO
21/4"

TUBERIA PVC DETALLE " A"

g11/2

CABLES AWG 12 HMWPE

DUCTO PRINCIPAL

ENCAMISADO

SOLDADURA CADWELD Y REVESTIDA
POR SELLO HANDY CAP

Nota: La tuberia PVC no debe prepararse con codos

DISENO/ . 37
FECHA | DIBUJO | Rouiso | APROBO |REV.No.| DESCRIPCION PE
1000 | mTc | was | Fs. 1 __Transportesa
o108 | MTC. | JLA. | wAs. 2 Detlle:
0810 | MTC. | JLA | JLA 3

Estacion de Prueba Tipo"F"
(Cruce Encamisado)

08/13 M.T.C. M.T.C. M.T.C. 4

Escala: No. Plano:
SIE 0001 -PMPC - 006

Rev. 0

Documento al que pertenece: ITM.021 Ingenieria para los Sistemas de
Proteccién Catddica en Tuberias y Tanques
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COPIA NO CONTROLADA

<G ANEXO 1
__Transporte sa TIPOS DE TEST POINT

DETALLE "A"
TORNILLOS, TUERCAS Y
ARANDELAS DE BRONCE
BAQUELITA AISLANTE CON
3 PUNTOS DE CONEXION
BARRA DE COBRE PARA
/\ PUENTEO ELECTRICO
/\ )2 (RESITENCIA DE 0.02
/Q.\/ S\}( Ohms)
A 0.10
CABLE AWG 12 HMWPE CABLEAWG 12 HMWPE
COLOR NEGRO COLOR ROJO
PROVENIENTE DEL DUCTO PROVENIENTE DEL ANODO
DETALLE - -
A np INSTALACION DE UN GRUPO DE ANODOS
Cable AWG No . Cablequevaala
12 HMWPE Estacion de Prueba
Splice Kit
FIERRO CORRUGADO y
2 ?3/8" Cable Propio
h del anodo
FIERRO CORRUGADO
214
TUBERIA PVC oM
211/2"
0.40
A §
im
Cable Propio del &nodo
A J
Anodo de Magnesio
CABLES AWG 12 HMWPE Peso 17 Lbrs
—— Backil
SOLDADURA CADWELD
Y SELLO HANDY CAP
Nota: La tuberia PVC no debe prepararse con codos
DISENO/ . T
CARACE\T{'}?&CAS DEL FECHA | DIBUJO | Reviso | APROBO [ REV. No.| DESCRIPCION {l{ B)
Pesodel dnodo :9,17.32 Lbs. | 10/00 | MTC. | WAS. | Fs. 1 __Transporte sa.
Backiil: 75% Yeso ovos | mTC. | JLA | wAs. 2 Detalle:
20% Bentonita 08/10 | mTC | JLA JLA. 3 - o .
5% Sulfato de sodio Estacion de Prueba Tipo"G" (Para conexion
0813 | MT.C. | MTC. [ MTC. 4 y; .
de uno o grupo de anodos galvanicoy
Escala: No. Plano :
SIE 0001 -PMPC - 007

Rev. 0

Documento al que pertenece: ITM.021 Ingenieria para los Sistemas de
Proteccién Catddica en Tuberias y Tanques
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COPIA NO CONTROLADA

Transporte sa.

ANEXO 1
TIPOS DE TEST POINT

TORNILLOS , TUERCAS Y
ARANDELAS DE BRONCE

BAQUELITA AISLANTE CON
2 PUNTOS DE CONEXION

PUENTEO ELECTRICO
LAMINA DE COBRE

CABLE AWG 6 HMWPE

CABLE AWG 6 HMWPE
COLOR NEGRO COLOR ROJO
PROVENIENTE DESPUES DE PROVENIENTE ANTES DE
LA JUNTA AISLANTE LA JUNTA AISLANTE
DETALLE N
A DETALLE "A
FIERRO CORRUGADO
@38
FIERRO CORRUGADO
U4
TUBERIA PVC
@11/2"
CABLES AWG 6 HMWPE
S
Q\/
SOLDADURA CADWELD

Y SELLO HANDY CAP

Nota: La tuberia PVC no debe prepararse con codos
DISENO/ T
FECHA | DIBUJO | pevigo |APROBO | REV. No.| DESCRIPCION <P_l->>
10000 | MTC. | wAs. FS. 1 Transporte s.a.
01/08 M.T.C. JLA W.AS. 2 Detalle:
0810 7 MTC. | LA | LA N Poste de Puente eléctrico para
08/13 MT.C. M.T.C. M.T.C. 4 junta aislante (T|p0 "|")
Escala: No. Plano :
SIE 0001-PMPC-009

Rev. 0

Documento al que pertenece: ITM.021 Ingenieria para los Sistemas de
Proteccién Catddica en Tuberias y Tanques
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COPIA NO CONTROLADA

qﬂ:b ANEXO 1
Transporte sa. TIPOS DE TEST POINT

TORNILLOS, TUERCAS Y
ARANDELAS DE BRONCE

BAQUELITA AISLANTE CON
4 PUNTOS DE CONEXION

PUENTEO ELECTRICO
(RESITENCIA DE 0.02
Ohms)

0.10 CABLEAWG 12 HMWPE
) CABLE AWG 12 HMWPE COLOR ROJO
COLOR NEGRO PROVENIENTE DEL DUCTO
N PROVENIENTE DEL DUCTO "A" g

PETALE DETALLE "A"

‘ l ' FIERRO CORRUGADO
@3/8"

FIERRO CORRUGADO
21/4"

TUBERIAPVC DE @ 11/2"

1.60-

W77 .

/( CABLES AWG 12 HMWPE

% ‘o
”

)

SOLDADURA CADWELD
Y SELLO HANDY CAP
SOLDADURA CADWELD
Y SELLO HANDY CAP
By ~
Cro. &/
4 "
Nota: La tuberia PVC no debe prepararse con codos
FECHA | DIBUJO DRIE\EI\S‘g/ APROBO | REV.No.| DESCRIPCION @P}
10/00 | mTC. | was. | Fs 1 Transporte sa.
01/08 M.T.C. JLA W.AS. 2 Detalle:
08/10 M.T.C. JLA JLA. 3
08113 | mTC [ mTC| MmTC 4 Estacion de prueba tipo “J”
Escala: No. Plano :
SIE 0001-PMPC-010
Rev. 0 Pagina9de 9
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